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Werkstatte: Zersp.mech./Werkzeugmaschinenspaner

/| B 1 ! 21 21 74

( Ausflhrung
des Auftrags

| | |

|

Einholen des Auftrags mit dem Studium der Zeichnung, Rusten der Maschine mit Unter- An der Auftragsbearbeitung betei-
Auszubildenden, dadurch Besprechen und Erstellen des stitzung des Ausbilders, ligte Auszubildende sind dabei;
Kontakt mit dem Produktionsbe- Arbeitsplans, Beachtung der UVV, dadurch Erfolgserlebnis beim
trieb. Ermittlung technologischer Daterkertigung des Werkstiicks und Jugendlichen durch die Erkennt-

Kontrolle des Ausbilders,
Qualitatskontrolle,
Stuckzahlkontrolle.

nis, dass die von Ihm bearbeiteten
Werkstiicke ohne Beanstandun-
gen in die Produktion

einflielen.
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